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	SCHEDA  TECNICA
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E' lo smalto all'acqua ottenuto miscelando le basi Hydropal serie 120 con il legante 120.DS25.
Piu' rapido e piu' coprente rispetto ai tradizionali smalti a solvente.
Ottima stabilita' delle basi.
La serie 125 offre tutti i colori metallizzati, micallizzati e perlati di tutte le case automobilistiche mondiali: sono inoltre disponibili le formule ed i riferimenti per i colori moto.

E’ necessario ben miscelare a barattolo capovolto le basi 120 prima di utilizzarle: le basi 120 devono avere una temperatura di circa 20°C.

Di seguito descriviamo le fasi per una corretta applicazione ricordando che le tinte alluminio tipo silver vanno diluite al 50% con 100E0224 (la confezione deve essere agitata prima dell’uso), le tinte metallizzate e perlate vanno diluite dal 5 al 25% in funzione del grado di copertura e della viscosità di applicazione. La diluizione ottimale è riportata a fronte di ogni tinta sul CD Formule Palini.

Si richiede una filtrazione con filtro a 2500 maglie (125μ): 

1- Applicare una mano leggera(sfumata) ed uniforme mantenendo la pistola a distanza di cm. 20 dal supporto, con pressione al calcio pistola di 3-4 bar per pistole normali e 1,8-2,2 per pistole HVLP-LVLP(alto trasferimento).

UGELLO:1,2-1,3mm. Questa operazione e' facoltativa ma consigliabile al fine di eliminare eventuali micro schivature dovute alla presenza di silicone nell'aria.
2- Lasciare appassire per qualche secondo a 20grC
3- Applicazione di 2 mani regolari ed uniformi intervallate di qualche secondo/minuto distanti dal pezzo 10-15 cm, con pressione al calcio pistola di 3-4 bar per pistole normali e 1,8-2,2 per pistole HVLP-LVLP(alto trasferimento). UGELLO:1,2-1,3mm. 

Questa applicazione vale per tutte le tinte. Per quelle che coprono meno si consiglia di utilizzare il fondo con la tonalità di grigio indicata nella formula colore. Qualora non si disponesse di tale fondo dovranno essere applicate mani successive della stessa intensità (in questo caso con un appassimento completo tra una mano e l’altra) fino a copertura.

4- Lasciare appassire per circa 20' a 20grC o 2'-3' con aria forzata(sistema venturi), in funzione della superficie.

5- A finire applicare una mano molto fine (sfumata-uniforme) a distanza di cm. 20 dal pezzo, diminuendo la portata del prodotto,agendo sull'apposita vite dell'aerografo e abbassando leggermente la pressione al calciopistola da 3-4 a 2-3 per pistole normali è da 1,8–2,2 a 1-1,2 per pistole HVLP-LVLP. Ugello mm. 1,2 - 1,3.

6- Dopo appassimento di 5' a 20grC applicare il trasparente a base solvente: vedi schede tecniche 923.2011 e 923.ST95. Nel caso dei trasparenti 823.HS98 e 923.HS90 si deve diminuire del 10% la diluizione rispetto alla scheda tecnica. Si può anche utilizzare il trasparente a base acqua 123.0250

NB: A fronte di un’applicazione corretta della base senza 

ombreggiature, l’eventuale evidenziazione di queste con il 

trasparente sparisce dopo l’essiccazione.

IL CONTENITORE DOVE SI PREPARA LA BASE ALL’ACQUA DEVE ESSERE ACCURATAMENTE PULITO QUINDI PRIVO DI TRACCE DI SOLVENTE. L’AEROGRAFO, GIA’ IN PRECEDENZA LAVATO, DEVE ESSERE ACCURATAMENTE RISCIACQUATO CON ACQUA (ANCHE DI RETE) PRIMA DELL’UTILIZZO PER EVITARE IL FORMARSI DI GRUMI O SCHIVATURE.

  VOC                   =          inferiore a 250 gr/lt
  APPLICAZIONE SU FONDO =          873.2K51 (2K solvente)
                                   873.GT05 (B/B solvente)
                                   100F7035 (1K acqua)                             
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	Natura del prodotto

Nature of product

Produktbasis

Nature du Produit
	Acrilico Modificato Idrosolubile

	
	
	Spessore film secco

Dry film thickness

Trockenschichtstarke

Epaisseur du film sec
	15 +- 3  micron


	
	Aspetto

Appearance

Aussehen

Aspect
	Satinato
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	Appassimento

Flash time

Abluftzeit

Desséchement
	2' - 3' aria forzata
20' ventilazione a 20-25 grC

	
	Colore

Colour

Farbe

Coloris
	Tutte le tinte metallizzate,
.              micallizzate e
.              perlate
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	Fuori polvere (20° C)

Dustfree

Staubtrocknen

Hurs poussiére
	

	
	Viscosità vendita

Selling viscosity

Verkaufsviskositat

Viscosité de vente 
	40-50'' Ford 4    (tutte le basi)
25-30'' Din 6     (basi met e prl)
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	Secco al tatto (20° C)

Tack free

Beruhrungstrocknen

Sec au toucher
	

	
	Peso specifico

Specific gravity

Specifisches gewict

Poids spécifique
	1 - 1,2 secondo le tinte
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	Pronto al  montaggio 20°C

Dry to assemble 20°C

Montage fertig 20°C

Dur pour assemblage 20°C
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	Rapporto miscela

Mixing ratio

Mischverhaltnis

Proportion de melange
	Filtrare il prodotto diluito con filtro a 2500 maglie (125μ)
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	Essic. Completa

Through drying 20°C

Durckgetrocknet 60°C

Sec en profondeur
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	Prodotto - Product

Produkt - Produit

Catalizzatore - Hardener

Harter - Catalyseur

Diluente - Thinner

Verdunner - Diluant
	Hydropal 125         100   (pp)
****  I Accurata Miscelazione  ****
100E0224   met.silver:    50   (pp)
100D....   metall/perl   5-25  (pp)

****  II Accurata Miscelazione  ***
Il CD Formule Palini riporta la diluizione esatta
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	Sopraverniciabile

Next coat wet-on-wet

Uberlackierbar

Recouvrable

Cart manuale bagnato

Sanding by hand wet

Schleifenman.nass

Papier abrasif à l'eau

Cart. Manuale secco

Sanding by hand dry

Schleifenman. Trocken

Papier abrasif sec
	Dopo 5' dalla mano di sfumatura a
20-25 grC
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	Pot - life (20° C)

Topfzeit (20° C)

Vie en  pot (20° C)
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	Roto orbitale bagnato

Flat bed sander wet

Schleifenmask.nass

Orbital mouille
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	Viscosità applicazione

Spraying viscosity

Verarbeit viscositat

Viscosité d'application
	25 +- 3    Ford 4
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	Roto orbitale secco

Flat bed sander dry

Schleifenmask.troc

Orbital sec
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	Tazza a caduta

Gravity  feed spray gun

Fliessbecher

Projecteur - buse
	1,2-1,3    Standard

1,2-1,3    HVLP/LVLP
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	Lucidatura

Polisching

Polierung

Polissage
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	Tazza ad aspirazione

Suction  feed spray gun

Saugbecher

Projecteur - buse
	
	
	
	Resa                   mq/kg

Yield

Ergiebigkeit

Rendement
	

	
	Pressione aria (bar)

Air pressure

Luftdruck (bar)

Pression d'application 
	3-4     Standard 

1,8-2    HVLP 

1,8-2,2  LVLP
	
	
	Prodotti Complementari

Subsidiary products


	100D2996

100E0224 (agitare vigorosamente prima dell’uso)
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	Numero mani

Number of coats

Spritzegange

Numbre des couches
	1 sfumata + 2 normale


	
	
	Komplementar Produkte

Produits Complementairs
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	Applicazione Spatola

Application of putty

Auftragung spachtel

Application a spatule
	
	
	
	Conservabilità

Ageing

Haltbarkeit

Conservabilite
	


SCHEDA TECNICA:
TDS D68
VOC (compreso acqua):
120 gr/lt


2004/42/IIB 


(d)(420)250

	PALINI VERNICI S.R.L.

V.le rimembranze, 12

25055 PISOGNE - BRESCIA - ITALY 
	UFFICIO VENDITE

TEL. 0039.0364-88 27 27

FAX 0039.0364-88 27 40
	E-MAIL : mail@palini.com
HTTP : //www.palini.com
	ASSIST.COLORIMETRICA

TEL. 0039.0364-88 04 96

FAX 0039.0364-87 7 22
	LABORATORIO PRODOTTI

TEL. 0039.0364-87 8 39

FAX 0039.0364-87 7 22


	I dati forniti su questa scheda sono il frutto della nostra migliore esperienza.Tuttavia devono essere considerati quali informazioni senza alcun valore vincolante, anche per quanto riguarda eventuali diritti di proprietà di terzi e non esime il cliente da eseguire propri controlli dei prodotti da noi forniti allo scopo  di stimare l'idoneità o meno ai procedimenti ed ai cicli previsti. L'applicazione e l'impiego dei prodotti  avvengono
	
	fuori dalle nostre possibilità di controllo e ricadono pertanto sotto l'esclusiva responsabilità del cliente. Nel caso venga chiesta una responsabilità, questa sarà limitata per i danni, al valore dei prodotti da noi forniti e impiegati dal cliente. Ovviamente noi garantiamo una costanza di qualità ineccepibile dei nostri prodotti.



